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OBB Sand E

Olejem vazana jemna formovaci siés

OBB Sand Eje olejem vazana velice jemna formovaciésyrktera je dodavana jiz v hotovém stavu k
piimému pouziti. Na zakla&dsvé vazby nevyschychd. Svoji vysokou pevnosti rev@m stavu dava
odlitkim wvérné kontury a vysokou rozfrovou [Fesnost.

Oblast pouZiti:

Tuto formovaci srs je mozno pouZivat jak v oblasthkych kowvii tak v oblasttéZkych kowvi jakoZz i v
oblastiSedé a tvarné litinyu odlitki s tenkymi a $ednimi tlougkami sén.

Navod na zpracovani:

Pri nanaseni sisi na model by @la byt prvni vrstva nanesen#ep sito a lehce n&ghovana. Poté tize
byt formovaci ram nap#m neprositou sisi. Negimichavat Zadnou vodu, nepouzivat Zadnérgat

ZvIastni charakteristika:

Vedle standardni jakos®BB Sand Eje vyralgna také sis s vySSIOBB Sand EM popipad s nizsi
tekutostiOBB Sand E-fett Je-li formovaci sis OBB Sand pouZita jako modelova&smpak se dostava
do normélniho o¥hového pisku. Je-li formovaci $sMOBB Sand pouZita jako jednotna&smpak nize
byt regenerovdna OBB olejem a OBB pastou.

Fyzikalni vlastnosti: E EM E-fett
pevnost v tlaku [g/ch 1 300 1200 1 350
pevnost ve sihu [g/cn] 400 400 400
prody3nost [criig.min] 18 20 16
tekutost snssi [%0] 33-37 38-42 29-32
jemnost zrna AFS 140 140 140
stredni velikost zrna 0,09 0,09 0,09
Skladovéni:

Minimalné 1 rok ve vzducheésnré uzawenych pytlich. B slung&nim z&eni a/nebo fistupu vzduchu
mohou hastat jak barevneé tak fyzikalniéom.

Baleni:
50-kg PE pytle

Vyrobce: KBO-GmbH, Am Schdlsbach 19, 46244 BottKipehhellen, Nmecko
Dovozce: Ing. Miroslav Sikora, Nebory 109, 7396in&c, Ceska republika
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OBB Sand S

Olejem vazana nejjemréjSi formovaci snes

OBB Sand Sje olejem vazana nejjer§8i formovaci srés, kterd je dodavana jiz v hotovém stavu k
piimému pouZiti a na zakladvé vazby neiiZe vyschychat. Svoji vysokou pevnosti v syrovémista
dava odlitkim vérné kontury a vysokou rozfrovou [Fesnost.

Oblast pouZiti:

Tato formovaci sis je pouZivanaipvazr v oblastilenhkych kovii a v oblastumélecké litiny u odlitki
s malymi tlouskami sgn.

Navod na zpracovani:

Pri nanaseni s#si na model by @la byt prvni vrstva nanesen#ep sito a lehce naghovana. Poté tize
byt formovaci rdm naptm neprositou sisi. Negimichavat Zadnou vodu, nepouzivat Zzadnérgat

ZvIastni charakteristika:

Vedle standardni jakos®BB Sand Sje vyrakEna také sis s vy3SiOBB Sand SM popipad s niZsi
tekutostiOBB Sand S-fett Je-li formovaci sgs OBB Sand pouZita jako modelova&smpak se dostava
do normélniho o¥hového pisku. Je-li formovaci $smOBB Sand pouZita jako jednotna&smpak nize
byt regenerovana OBB olejem a OBB pastou.

Fyzikélni vlastnosti: S SM S-fett
pevnost v tlaku [g/ch 1250 1200 1 300
pevnost ve sihu [g/cn] 380 380 380
prody3nost [criig.min] 13 15 10
tekutost snssi [%0] 33-37 38-42 29-32
jemnost zrna AFS 220 220 220
stredni velikost zrna 0,07 0,07 0,07
Skladovani:

Minimaln¢ 1 rok ve vzduchesre uzavenych pytlich. B slune&nim z&eni a/nebo fistupu vzduchu
mohou nastat jak barevné tak fyzikalniczm.

Baleni:
50-kg PE pytle

Vyrobce: KBO-GmbH, Am Schdlsbach 19, 46244 BottKipehhellen, Nmecko
Dovozce: Ing. Miroslav Sikora, Nebory 109, 7396in&c, Ceska republika
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Formpuder
Formovaci pudr - délici prostiredek

Nasformovaci pudr se zaklada na hydrofobnim kalciokarbonéatu a slakéi ndhrada zaitve
pouzivané tradni "Lykopodium". Progednictvim gho se dosahujésté oddleni modelu fi zvedani z
piskové formy.

Oblast pouziti:
Formovny a jadrovny

Navod na zpracovani:

Pudr naplnit do porézniho pytliku a s nim zapnd&it modelem.

Fyzikalni charakteristika:

Sitova analyza >0,028 mm  cca. 40%
< 0,028 mm cca. 60%

Sypna hmotnost cca. 1,12 gkem

Zhutreni cca. 40%

Dodavana forma / baleni
25 kg PU pytle

Skladovani:
Pti suchém skladovani neomezena trvanlivost.

Vyrobce: KBO-GmbH, Am Schdlsbach 19, 46244 BottKipehhellen, Nmecko
Dovozce: Ing. Miroslav Sikora, Nebory 109, 7396in&c, Ceska republika
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Dikaflex

7 M/ 0

Tésnici Jidry

Dikaflex je plastick&, bezazbestovsmici $iara z nevytvrzujicich materi@l s konstantni kvalitou a
tlou&’kou, dodavana jiz v hotovém stavuikrpému pouZiti.

Oblast pouZiti:

Dikaflex je pouzivin ve formovnach a jadrovnach, obztlg8 odlévani ocelolitiny, Sedé litiny a liti
téZkych kowi, jakoZ i pro uksiovani poklof panvi.

Navod na zpracovani:

Odpovidajici pimer tésnici &uary polozit do dlici roviny, slozenim formy dojde k d&dreni a
naslednému zabrani vytoku tekutého kovu z formy. Vysokou teplotoavlkh se po odlitiDikaflex
pievede do sypké formy a nezanechava Skodlivé zlwglkyratném pisku.

Dodavana forma / baleni:

Sntiry maji délku po 80 cm. Standagdjsou vyrakny v primérech od 3 do 24 mm, nagmi zakaznika i
VEtSi primery.

Priamér Obsah kartonu Hmotnost kartonu
0 3 mm 672 m 13 kg
04 mm 604 m 14 kg
0 4,5 mm 499 m 13 kg
05 mm 414 m 15 kg
0 6 mm 307 m 16 kg
07 mm 394 m 27,5 kg
0 8 mm 312 m 26 kg
09 mm 249 m 28 kg
0 10 mm 211 m 28 kg
012 mm 158 m 29 kg
0 14 mm 108 m 30 kg
016 mm 83 m 29 kg
018 mm 67 m 30 kg
0 20 mm 53 m 29 kg
0 24 mm 36 m 27 kg
Paletovani: [0 3-0 6 mm max. 32 kart. na palet
0 7-024 mm max. 24 kart. na palet

Skladovani:
Minimalng 1 rok

Vyrobce: KBO-GmbH, Am Schdlsbach 19, 46244 BottKipehhellen, Nmecko
Dovozce: Ing. Miroslav Sikora, Nebory 109, 7396in&c, Ceska republika



Materialové listy Datum vydani: 18.2.2010

Pulit
Lepidlo na jadra

Pulit je za studena samovytvrzujici lepidlo na anordentzazi k lepeni jader a poloforem. Vytvrzovani
se uskuténuje predevsim za pokojové teploty, suSenim je procesragtéani urychlovan. Pulit je
dodavan ve forthpasty ve dvouiiznych viskozitach:

Pulit P 46-49000 mPa.S
Pulit F 36-39000 mPa.S
Oblast pouziti:
Univerzalrgé pouzitelnd lepici pasta pro jadrovny a formovny.

Navod na zpracovani:

Lepidlo tence nanést na lepetésti a bezprogtdre slepit, aby bylo zabr&no vytvaeni povrchové
kazicky. Podle velikosti formy / jadra jsou lepend migkapo 30 minutach schopnéegozu a liti. Uplné
vytvrzeni lepenych spbje vSak po 12 - 24 hodinach.

ZvIastni poznamky:

Ne Uplreé vytvrzené lepidlo mize v kontaktu s tekutym kovem mit za nasledek tyqilgnovych bublin.
Na to je teba davat pozoripnanaseni lepidla.

Dodavana forma / baleni:
1) Tuby po 1,0 kg, nebo po 1,5 kg (ve 40-kgelohmotnych nddobéach)
2) Nadoby po 25 kg

Skladovani:

Po pouZiti tuby a nadoby okamZivzduchosns uzawit. Material chranit ped mrazem! Zivotnost
produktu uskladéného ve vhodnych podminkach v nedech tubach umigtych v originalnich,dsns
uzawenych nadobach je minim&ld rok.

Vyrobce: KBO-GmbH, Am Schdlsbach 19, 46244 BottKipehhellen, Nmecko
Dovozce: Ing. Miroslav Sikora, Nebory 109, 7396in&c, Ceska republika
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Konsil ZI-AK 125

Slévarensky néér - alkoholovy

Materialova zakladna:

K¥emi¢itan Zirkonu s obzvlas termicky stalou a elastickou vazbou; jako nosndiové isopropanol.

Oblast pouZiti:

Obzvla¥ v oblastiocelolitiny, rovréz i v oblastechtlustosténné tvarné a Sedé litiny,jakoZ i oblasti
ostatnichtéZzkych kowvia. Konsil ZI-AK 125 je predev3im vhodny pro vSechna jadra, ktera jsou velmi
silné termicky naméhana.

ZvIastni charakteristika:

Tento n&kr s vysokym podilem pojiva je velnirdy a otéruvzdorny a odolava erozim iipvysokych
licich vySkach.

Navod na zpracovani:

Na zaklad vysoké nérné hmotnosti zirkonového silikatu je obzwviadilezitd homogenizace r&t. V
kontejneru ma byt n&t neustale michan elektrickym nebo pneumatickymhadéem.

Konsil ZI-AK 125 maZe byt natiran, polévan,igtan, nebo mize byt provasno pondgovani. K
tomu potebna konsistence je figitelna isopropanolem. Elasticita aaivého poviaku je
zaji¥ovana volnym suSenim na vzduchu a proto je tomuierds davana ipdnost ped
zapalovanim.

Balent:

Plechové nadoby po 40 kg, nebo kontejnery pol,5t

Skladovani:

Nadoby udrzovatsre uzaweneé; po delSim skladovani delpromichat

Vyrobce: KBO-GmbH, Am Schdlsbach 19, 46244 BottKipehhellen, Nmecko
Dovozce: Ing. Miroslav Sikora, Nebory 109, 7396in&c, Ceska republika
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Konsil G 100

Slévarensky naér - alkoholovy

Materialova zakladna:

Kiemiéitan hliniku s vysoce jakostnim grafitem; jako nosné mediumZAlmopropanolol.

Oblast pouZiti:

V oblastilehkych kowvii, Sedé litiny, ocelolitiny jakoZ i v oblastitéZkych kovia. Nagr je vhodny pro
oSeteni jader a forem vyrobenych na zakigakychkoli pojivovych systém

Navod na zpracovani:

Konsil G 100 ma na zéklatl svého sloZeni velmi malé sklony k sedimentaci, indsk byt ped
zpracovanim homogenizovan dostatam promichanim, zviaStv kontejnerech by #h byt neustéle
promichavan pneumatickym nebo elektrickym michadlem

Konsil G 100 maZze byt natirdn, fiZe byt provadno pondovani nebo polévani. K tomu pebna
konsistence je $iglitelna isopropylalkoholem.

Elasticita natrového povlaku je zaji®vana volnym suSenim na vzduchu a proto je tomugers davana
piednost ped zapalovanim.

Baleni:
Plechové nadoby po 60kg, nebo kontejnery po 1t

Skladovéni:
Nadoby udrzovatssrg uzavené; po delSim skladovani delpromichat

Vyrobce: KBO-GmbH, Am Schdlsbach 19, 46244 BottKipehhellen, Nmecko
Dovozce: Ing. Miroslav Sikora, Nebory 109, 7396in&c, Ceska republika
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Konfix ZK

Slévarensky naér - vodni

Materialova zakladna:

Zirkonovy silikat s obzvlas termicky stalou a pruznou vazbou; jako nosné nmadilouZi voda.

Oblast pouZiti:

Oblastiocelolitiny a oblastitlustosténné tvarné a Sedé litinya pro vS8echna jadra, kterd jsou velmi&iln
tepelr® namahana.

Zvlastni charakteristika:

Natr Konfix ZK se osedéil na zaklad vysokého podilu zirkonu, obzvias ocelolitiny a tlustoghné
tvarné litiny. Je velmi tvrdy a odolny proticot.

Navod na zpracovani:

Na zaklad vysoké nérné hmotnosti zirkonového silikatu je obzwviadilezitd homogenizace r&t. V
kontejneru ma byt n&t neustale michan elektrickym nebo pneumatickymhadéem.

Natr Konfix ZK miZe byt natirdn, gkan nebo miZze byt do sho provadno pondgovani. K tomu
potrebnd konsistence jefsvana vodou

Elasticita n&trové vrstvy je zajifovana zejména suSenim na vzduchu (12 - 24 hod.jrajproto davana
piednost ped pecnim susenim (cca. 1 hod., 100 - 180°C).

Baleni:
Néadoby po 40 kg, kontejnery po 1,5t.

Skladovani:

Nadoby udrzovatssns uzavené. Po delSim skladovani delpromichat.

Vyrobce: KBO-GmbH, Am Schdlsbach 19, 46244 BottKipehhellen, Nmecko
Dovozce: Ing. Miroslav Sikora, Nebory 109, 7396in&c, Ceska republika
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Puxit
Prostiredek na vazani strusky

Puxit je prostedek na vazani strusky na bazi d@xidemiku a hliniku, ktery je vyré&n ve dvou éiznych
zrnitostech:

Puxit G 0,8-2,5 mm od 1300°C

Oblast pouziti: Ocelolitina, Seda, tvarna a temperovana litina

Puxit VG 0,5-0,8 mm do 1300°C
Oblast pouZiti: T¢Zké kovy

Zkracena chemicka analyza:
SiO, cca. 60-75%
Al,O; cca. 12-16%
Na,O; cca. 5-10%

Navod na zpracovani:

Puxit nasypat na taveninu; ten reaguje se struditeua je navazana do soudrzného Skraloupu, kéery |
mozno z taveniny lehce shrabnout.

Zvlastni charakteristika:

Puxit pisobi izol&né a zabrauje poklesu teploty.

Dodavana forma/ baleni:
25 kg-pytle

Skladovani:
Pti suchém skladovani neomezena trvanlivost

Vyrobce: KBO-GmbH, Am Schdlsbach 19, 46244 BottKipehhellen, Nmecko
Dovozce: Ing. Miroslav Sikora, Nebory 109, 7396in&c, Ceska republika



