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Chemical composition/Chemische Analyse
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Applications

Stainless steel abrasives are used for the surface cleaning, preparation and finishing
of non-ferrous metals and stainless steel castings or forgings, as well as granite
and marble.

Examples

@ Desanding/deburring of aluminium castings

3 Preparation of aluminium parts before coating (Teflon® for instance)

@ Satinizing / satin finishing before anodisation of aluminium parts

@ Surface preparation of stainless steel products as a substitute to acid pickling

@ Polishing of cast/hot swaged parts in brass, copper, bronze, stainless steel

@ Surface finishing of granite/marble tiles without stains.

The use of stainless steel abrasives offers a trully ecological alternative to other
surface treatment solutions, like blasting with garnet or aluminium oxide, that
generate much more waste and dust emissions, or chemical operations like acid
pickling.

Our stainless steel abrasive media are fully recyclable and respect the most stringent
health and safety regulations.

Chromium stainless steel shot C:

Chromium steel shot, higher mechanical efficiency due to shape and
hardness, economical substitute to CN grade for lower demands related
to surface brightness or corrosion resistance.

Initial hardness : ~ 42 HRC

Chromstahl C:

Chromstahlgussstrahlmittel, hohe Leistung durch hohe Harte.
Okonomische Alternative zu CN-Strahlmitteln wenn Rostfreiheit nicht
im Vordergrund steht.

Anlieferungsharte : ~ 42 HRC
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Anwendungen

Edelstahlgussstrahlmittel wird zur zum Oberfldchen-reinigung, -vorbereitung und
-finish verwendet, fur Nicht-Eisen Metalle, Edelstahlgussteile und Schmiedeteile,
Granit und Marmor.

Beispiele

¥ Entsanden und Entgraten von Aluminiumgussteilen

& \Jorbereitung der Aluminiumteilen vor einer Beschichtung (beispielsweise Teflon®)
¥ Satin-Finish vor der Anodiesierung der Aluminiumteilen

@ Oberflichenvorbereitung der Edelstahiprodukte als Ersatz fir Beizen

@ Polieren von Messing, Kupfer, Bronze, Edelstahl

@ (Oberfldchenfinish von Marmor/Granit ohne Rostflecken.

Der Gebrauch des Edelstahlstrahimittels bietet eine wirkliche 6kologische Alternative
zu anderen Ldsungen fur Oberfldchenbehandlung, wie Granat oder Aluminiumoxid
die viele Abfdlle und Staubemissionen erzeugen, oder chemischen Behandlungen
wie Beizen.

Unser Edelstahlstrahimittel ist in vollem Umfang wiederverwertbar und wir halten
die strengsten Vorgaben fur Gesundheit und Sicherheit ein.
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Chromium-Nickel stainless steel shot CN:

Austenitic stainless steel media, used for the blasting of non-rusting
materials with very strict corrosion protection and surface brightness
requirements.

Initial hardness : ~ 30 HRC

Chrom-Nickelstahl CN:

Austenitisches, rostfreies Strahlmittel, zur Erzielung einer hellen
Oberfldche.
Anlieferungsharte : ~ 30 HRC




